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DIE VOLLINTEGRIERTE PPS-GESAMTLOSUNG
VON HEUTE FUR DIE MARKTE VON MORGEN.
iir Industrieunternehmen ist die heutige Zeit geprigt von stindig
wechselnden Anforderungen des nationalen und internationalen
Marktes. Unternehmen, die sich in Zukunft behaupten und auch
erfolgreich sein wollen, miissen sich diesen stindig wechselnden Markt-
anforderungen stellen.

Der Erfolg von Industrie- und Fertigungsunternehmen wird in sehr hohem
Masse durch die eingesetzte EDV-Losung beeinflusst. Nur eine moderne, voll-
integrierte und flexible Gesamtlosung kann heute und zukiinftig die notwen-
dige Flexibilitit, ein schnelles Reaktionsvermdgen sowie alle wichtigen und
aktuellen Informationen und betrieblichen Kenn- bzw. Fiihrungszahlen ge-
wihrleisten.

Die ABACUS Gesamtlgsung mit dem integrierten PPS erfiillt die Kriterien und
Anforderungen, die an ein zukiinftiges EDV-System fiir Industrieunternehmen
gestellt werden, geradezu ideal.

MODERNSTE TECHNOLOGIE/GESICHERTE
ZUKUNFT

Als modernste 32-bit Windows Applikation konzipiert, die dem Look and Feel
von Microsoft’s Office (Explorer Style) entspricht, zeichnet sich das PPS durch

die folgenden Eigenschaften aus:

B Verwendung des Component Object Models (COM) fiir austauschbare Soft-
warekomponenten

M Schneller Datenbank-Zugriff dank der Verwendung des Remote Data
Objects und ODBC

M Atomisierung der PPS-Applikation in ActiveX-Komponenten

M Zukunftsicher, da Komponenten fiir die Verwendung des PPS als Internet
Applikation bereits vorgesehen sind

M Firmenspezifische End-User Interfaces durch die Verwendung von PPS
Komponenten

M Access, Excel, Word, MS-Project etc. erlauben mit VBA auf PPS Komponen-
ten zuzugreifen. Dadurch kann das PPS um firmeneigene Funktionalitéiten
erweitert werden.
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VOLLINTEGRIERTE SYSTEMLOSUNG

Dieses PPS wurde als integriertes Modul im ABACUS Software System speziell
fiir Fertigungs- und Industrieunternehmen entwickelt und kann somit konse-
quenterweise nur mit der ABACUS Artikel-/Lagerstamm- und Adressstamm-
verwaltung eingesetzt werden.

Dadurch bestehen in dieser Gesamtlgsung auch keine doppelten Datenbestin-
de beziiglich Artikel-/Lagerdaten, Dispositionskennzahlen und Adressinforma-
tionen.

FLEXIBILITAT/ANPASSUNGSFAHIGKEIT

Die modulare Struktur des Gesamtsystems erlaubt die flexible Zusammen-
stellung bedarfsgerechter Funktionen fiir die entsprechenden Unternehmen.
Ein optimaler Einsatz in den unterschiedlichsten Fertigungsunternehmen ist
durch die objektorientierte Softwarearchitektur garantiert. Mit dieser lassen
sich firmenspezifische Geschiftsprozesse leicht, effizient und anwenderspezi-
fisch abbilden, ohne auf die Vorteile einer Standard-Gesamtlosung verzichten
Zu miissen.

INVESTITIONSSCHUTZ

Das PPS wird im Rahmen eines Wartungsvertrages stdndig auf die neuesten,
weiterentwickelten Programmversionen aktualisiert und bietet so jedem An-
wender das grosstmogliche Mass an Werterhaltung bzw. Investitionsschutz.

PRAXISGERECHT UND PRAXISERPROBT

Die Vorgingerversion des PPS unter DOS hat sich in tiber Hundert Installatio-
nen in der Praxis im In- und Ausland bewihrt. Das Know-how aus dieser lang-
jahrigen Erfahrung kommt der Neuentwicklung des PPS nun vollumfinglich
zu Gute.

Mit ihren neuesten, zukunftsweisenden Technologie wird dieses PPS zusam-
men mit den bewidhrten ABACUS Applikationen als Gesamtlosung fiir Indu-

strie- und Fertigungsunternehmen ideal eingesetzt werden konnen.

Der Beweis fiir die Praxistauglichkeit ist der Einsatz der PPS-
Losung in der Einzel-, Serien- oder auftragshezogenen Fertigung
der unterschiedlichsten Branchen wie:

B Metall-/Blechbearbeitung

B Anlage-/Maschinen-/Apparatebau

B Armaturenfertigung

B Werkzeug-/Formenbau

M Elektronik

B Prizisions-/Spritzgusstechnik

B Kunststoffverarbeitung

B Printbestiickung/-herstellung

W usw.

WICHTIGE LEISTUNGSMERKMALE

IN DER UBERSICHT

Bei der Entwicklung des PPS wurde den sehr hohen Anspriichen
der Industrieunternehmen grosste Beachtung geschenkt. Denn
eine moderne PPS-Losung darf die geforderte Flexibilitét in keiner
Weise einschrinken, sondern muss sie aktiv unterstiitzen:

M Die Daten von Altsystemen kénnen mit geringem Aufwand
komfortabel ins PPS iibernommen werden.

M Aktuelle Informationen bzw. exakte Plandaten in allen Berei-
chen durch die echte Sofortverarbeitung (keine Batchléufe).

M Jeder Mitarbeiter ist in der Lage, rasch wechselnd und ohne
lange Einfiihrungszeiten die unterschiedlichsten Aufgaben im
PPS wahrzunehmen (Look and Feel von Microsoft Office).

B Neue Produkte und verdinderte Organisationsabldufe, bedingt
durch die stindig wechselnden Marktanforderungen, konnen
flexibel ins PPS integriert werden.

B Unterstiitzt die Aspekte von Lean Production.

B PPS kann in vielen Bereichen als Management-Informations-
System (MIS) genutzt werden.
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LeistungsUbersicht PPS Grundversion
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Kostenstellen-Explorer I EERH O :
Kostenstellen Betriebskalender

- Mit allen wichtigen Grunddaten
zur Ermittlung der verfiigharen
Kapazitit

- Verrechnungssitze (nach Voll-
oder nach Grenzkosten)

- Zweite Kapazititsgrenze fiir die
Kapazititsplanung zur Abhand-
lung von Express-Produktions-

- Automatische Betriebskalender-
Erstellung (berticksichtigt Schalt-
jahre)

- Durchlauf-Terminierung von Pro-
duktionsauftragen iiber mehrere
Jahre moglich (tber das Jahr
2000 gewihrleistet)
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KST-Kalender |

Transferzeit

- Freie Definition von Transfer-
bzw. Transportzeiten von einer
Kostenstelle zu andern Kosten-
stellen/Arbeitsplitzen

Arbeitsvorginge

- Erfassen von wiederkehrenden
Arbeitsvorgangs-Texten
(Textbausteine)

Kostenstellen-Kalender

- Pro Kostenstelle und Tag konnen
Schichtfaktor, Leistungsgrad, Nut-
zungsgrad, Anzahl Arbeitsplitze
und andere Positionen gefiihrt

und mutiert werden.

Projektverwaltung

- Erfassen von Projekten als Kun-
den, Entwicklungsprojekten, Pro-
duktegruppen, Branchen je nach
Unternehmensanforderung

- Zuweisung von Texten, Informa-
tionen, Weisungen und Erfahrun-

gen

Teileverwendung
- Verwendungsnachweis von
Artikeln in den Stiicklisten

Komponenten-Austausch
- Artikelaustausch tiber alle
Strukturen

Kostenstellen-Verwendung

- Ausgabe aller neutralen Opera-
tionspldne und deren Arbeitsvor-
ginge, in denen eine angewahlte
Kostenstelle verwendet wurde



Kostenstellen-Austausch

- Austausch einer Kostenstelle
durch eine andere in allen Arbeits-

yorgangen

Neutrale Operationspline

- Verschiedene neutrale Operations-
pldne pro gleichen Artikel

- Erfassen, Mutieren, Suchen und
(Ubernahme von Artikeln fiir Stiick-
listen-Positionen oder Opera-
tions-Texten fiir Arbeitsvorgdnge

- Kopiermdglichkeit von neutralen
Operationspldnen

- Uberlappung/Splitting pro Ar-
beitsvorgang

- Ausgabe Baukasten-Stiickliste,
Struktur-Stiickliste oder Arbeits-
plan {iber Bildschirm oder

Drucker
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Werkzeuge/Programm-

Verwendung

- Ausgabe aller neutraler Opera-
tionspldne und deren Arbeits-
vorginge, denen ein bestimmites
bzw. gesuchtes Werkzeug zuge-

wiesen wurde.

Losgrossen-Vorkalkulation

- Ein neutraler Operationsplan kann
mit dem optimalen Los und mit
weiteren eingegebenen Losgros-
sen gleichzeitig kalkuliert werden

- Hinzufiigen von individuellen Be-
merkungen, Weisungen, Berech-
nungsgrundlagen usw.

- Wahlweise Ausgabe nach Einzel-
oder Gesamt-Herstellkosten (je-
weils unterteilt nach Voll- und
Grenzkosten)
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Neuraler Operationsplan mit Arbeitsvorgingen

Produktionsauftrags-Eroffnung

- Anzeige sdmtlicher Produktions-
auftrige, die fiir einen Artikel bis
anhin er6ffnet wurden

- Umwandlung von simulierten
Produktionsauftrigen in tatsich-
liche

- Moglichkeit der Vorwirts- und
Riickwirtsterminierung

Arbeitspapiere

- Diverse Druckselektionen der
Arbeitspapiere wie Produktions-
Laufkarte, Materialbezugskarte,
Lohnkarte etc.

- Ausgabe der Arbeitspapiere auf
Bildschirm oder direkt auf den
Drucker

ABEA Produktestamm mit neutraler Materialposition
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Dispositionsstruktur-Stiickliste

- Detaillierte Ausgabe von Dispo-
sitionsstruktur-Stiicklisten von
tatsdchlichen oder simulierten
Produktionsauftrdgen bis zur un-
tersten Auflosungsstufe

Einlastungsiibersicht

- Ubersicht, wie die Arbeitsvorgiinge
eines angewihlten Produktions-
auftrages in den benGtigten Ko-
stenstellen und Datum eingelastet

sind

Riickmeldungen

Material-/Stiicklistenpositionen

- Buchen von geplanten aber auch
ungeplanten Materialbeziigen im
Produktionsauftrag ohne Prog-
rammwechsel (detaillierter Nach-
weis in der Nachkalkulation)

- Gesamthaftes Abbuchen aller Ma-
terialpositionen bei Produktions-
auftrigen mit vielen Material-/
Stiicklisten-Positionen

Arbeitsvorginge

- Erfassen, Mutieren von Arbeits-
zeiten, Gutstiicken und anderen
Informationen pro Arbeitsgang

- Erfassen von ungeplanten Arbeits-
vorgangen

- Riickmeldung von Arbeitszeiten
kann auch iiber eine Schnittstelle
zu verschiedensten Betriebsdaten-
erfassungssystemen (BDE) erfol-
gen

Produktionsauftrag

- Erfassen der Riickmeldung von
Produktionsauftrigen (Voll- und
Teil-Lieferungen)

NACHKALKULATION

Fortlaufende- bzw. rollende Nach-

kalkulationen mit folgenden Selek-

tionen:

M einzelne Produktionsauftrige

B mehrere Produktionsauftrige

M alle Produktionsauftrige fiir ei-
nen bestimmten oder mehrere
Artikel

M alle Produktionsauftrige inner-
halb eines oder mehrerer Projekte

M alle oder nur fertige Produktions-
auftrige

M von/bis Datum

M mit Einzel- oder Gesamt-Kosten

Projektiibersicht

- Ausgabe sdmtlicher zu einem
Projekt gehorenden und nicht
stornierten Produktionsauftrige

- Soll-/Ist-Vergleich pro Projekt mit
den zugehorenden Produktions-
auftrigen

Fertigungs-Auftragsbestand

- Ausgabe der aufgelaufenen Ist-
Kosten und der noch zu fertigen-
den Soll-Kosten aller laufenden
Produktionsauftrige

- Anzeige des Arbeitsvorrates in ei-
nem Betrag auf der Basis der Her-
stellkosten

Fertigungs-Auftragsriickstand

- Anzeigen des Verzuges jedes ein-
zelnen Arbeitsvorganges in Tagen

- Verschiedene Sortiermdglichkei-
ten

Wochenplan pro Kostenstelle und

Leitstand

- Ausgabe der noch zu erledigen-
den Arbeitsvorgznge fiir eine oder
mehrere Kostenstellen wihrend
einer angewshlten Zeitspanne
(von/bis Datum)

Wochenplan-Belastungsprofil

- Komprimierter, tabellarischer Aus-
weis der noch zu erledigenden
Arbeiten in Stunden pro Kosten-
stelle innerhalb frei wihlbarer
Perioden

Kapazitits-Belastungsprofil

- Grafische Darstellung aller Ar-
beitsstunden der tatsdchlichen,
beziehungsweise noch zu fertigen-
den und simulierten Arbeitsvor-
ginge in einer Kostenstelle

Umsatzliste Kostenstellen

- Ausgabe des Stunden- und Um-
satz-Totals aus allen in einer Ko-
stenstelle getitigten Arbeitsvor-
gingen wahrend einer frei wihl-
baren Periode

Bewertung Ware in Arbeit

- Getrennt nach Material- und Fer-
tigungskosten innerhalb der ver-
schiedenen Selektionsmaoglich-
keiten
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Leistungsubersicht

PPS Optionen

- Vorkalkulation eines Artikels tiber alle Stiicklistenebenen (StrukturStiickliste)
- Trennung sdmtlicher Material- und Fertigungskosten tiber alle Strukturen

Mehrmaschinenbedienung
- Terminierung und Planung von Arbeitsvorgdngen iiber Plan-Kostenstellen, denen die tatsdchlich bendtigten PPS-
Kostenstellen zugewiesen sind.

Automat. Produktionsauftrags-Eroffnung von Unter-Produktionsauftrigen
- Automatische Uberpriifung von Materialunterdeckungen iiber die Struktur-Stiickliste und Vorschlag zur Erffnung
bzw. Terminierung von Unter-Produktionsauftrigen

Flexible Produktionsauftrags-Fertigung/-Terminierung

- Anderungsmoglichkeit der Stiicklistenpositionen und Arbeitsvorgéinge eines Produktionsauftrages ohne Verinderung
der Stammdaten (Neutraler Operationsplan) sowie der Produktionsauftrags- bzw. Fertigungsmenge

- Moglichkeit zur Umterminierung von bereits gedruckten und angefangenen Produktionsauftriigen, auf die Material-
bezlige getitigt und Arbeitszeiten erfasst wurden.

Selektive Lagerausfassliste
- Selektion nach Produktionsauftridgen, Projekten und Datum
- Sortierung nach Lagerort oder Artikel-Nummer

Teilestatus

- Zu jeder Stiicklisten-/Materialposition kann ein Teilestatus hinzugefiigt werden.

- Fiir ein Projekt oder Produktionsauftrag kann eine komplette Verschleiss- oder Ersatzteileliste iiber die gesamte
Strukturstiickliste erstellt werden

PPS-Analyse
- Vergleich bzw. Analyse der Soll-/Ist-Materialaufwinde und Soll-/Ist-Kostenstellenaufwinde {iber frei wihlbare
Perioden, Materialkonten und Kostenstellen etc.

Materialzuweisung auf Arbeitsvorgang

- Eine Stiicklisten-/Materialposition kann direkt einem Arbeitsvorgang zugewiesen werden. Innerhalb eines Produk-
tionsauftrages entspricht dann der Materialbereitstellungstermin dem Starttermin des zugewiesenen Arbeitsvor-
ganges.

Auswirtsfertigung/verlingerte Werkbank
- Alle relevanten Daten von Auswirtsarbeitsvorgdngen aus den entsprechenden Produktionsauftrigen werden fiir das
ABACUS Einkauf/-Bestellwesen bereitgestellt

Operationsplan-Neuberechnung hd
- Nach Materialpreiserhchungen oder Anpassungen von Kostenstellensétzen konnen alle 0 I l

neutralen Operationspldne neu berechnet und die neu ermittelten Herstellkosten in den
ABACUS Artikel-/Lagerstamm iibertragen werden. An der Orbit vom 23. bis 27.

September wird das PPS erstmals

Einzelnachkalkulation am ABACUS Stand prisentiert:

- In der Nachkalkulation von Produktionsauftrigen konnen die ermittelten Herstellkosten pro
gefertigtes Gutstiick in den ABACUS Lager-/Artikelstamm {ibertragen werden. H HALLE 212
STAND M30



